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De la expresión anterior se tiene:
CMPjk= Costo de materia prima k en el período j.
RBjk= Requerimiento de materia prima k en el período j.
(Costo/ump)k= Costo por unidad de materia prima tipo k.
CTMPj= Costo Total de materias primas en el período j.

KkJjumpCostoRBCMP kjkjk
,...,1;,...,1* )( ==∀= 4<6

De la expresión anterior se tiene:
(CMP/U)ik= Costo de materia prima k para un producto tipo i.
(CSMP/U)ik= Consumo estándar de materia prima k para un pro-
ducto tipo i.
(Costo/UMP)ik= Costo por unidad de materia prima k.

( ) ( ) ( ) KkIiUMPCostoUCSMPUCMP kikik
,...,1;,...,1* ==∀= 4:6

4I6( ) ( ) Ii
K

k
iki UC M PUC M P ,...,1

1

=∀= ∑
=

La expresión anterior esta estructurada por:
(CMP/U)i= Costo del producto tipo i por concepto de materia prima.
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(CMPsf/U)ik= Costo de materia prima k para un producto tipo i,
estándar de fabrica.
(Pa)k= Probabilidad de aceptación de la materia prima k.

( ) ( ) ( ) KkIiPaUCMPUCMPsf kikik
,...,1;,...,1/ 1 ==∀= 4G6
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4H6

(CMPsf/U)i= Costo total de materia prima para el producto tipo i,
estándar de fabrica.

( ) ( ) ( ) TtSsHNHCostoHNCosto tsts
,...,1;,...,1* %1 ==∀= + 4O6

��&��&���������&����+�������/-��
La subindicación utilizada es:
s = Sección o proceso. (s = 1,...,S)
t = Turno de trabajo. (t = 1,...,T)

(Costo/HN)st= Costo por una hora normal de trabajo en la sec-
ción s durante el turno t.
(Costo/H)s= Costo por hora en la sección s.
(1 + %HN)t= Multiplicador que determina el nivel porcentual de
incremento en el turno t. La legislación laboral colombiana con-
templa unos porcentajes de incremento de costo para el segun-
do y tercer turnos.

( ) ( ) ( ) TtSsHEHCostoHECosto tsts
,...,1;,...,1* %1 ==∀= + 4F6

(Costo/HE)st= Costo por una hora extra de trabajo en la sección
s durante el turno t.(Costo/H)s = Costo por hora en la sección s.
(1 + %HE)t= Multiplicador que determina el nivel porcentual de
incremento en el turno t para una hora extra.
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(CMON)st= Costo de mano de obra en tiempo normal en la sec-
ción s durante el turno t.
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(CMOE)st= Costo de mano de obra en tiempo extra en la sección
s durante el turno t.
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(CTMO)S= Costo total de mano de obra en la sección s.
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(%MO)= Porcentaje del costo de mano de obra que debe cargarse al
producto i, procesado en la sección s.
CNRijs= Capacidad neta requerida para el producto i, en la sec-
ción s durante el período j.
CNRjs= Capacidad neta requerida en la sección s durante el período j.
Estas expresiones se derivan del comportamiento establecido
en la expresión (6).

(CMOsd/U)is= Costo de mano de obra estándar de diseño para
el producto i en la sección s.
(TS/U)is= Tiempo estándar por unidad de producto i en la sección s.
(CMOsd/U)i= Costo de mano de obra estándar de diseño para el
producto i.
(Costo/H)s = Costo por hora en la sección s.

(CMOsf/U)is= Costo de mano de obra estándar de fábrica para
el producto i en la sección s.
(CTMO)s= Costo total de mano de obra en la sección s.
(%MO)is= Porcentaje de absorción de mano de obra para el pro-
ducto i en la sección s.
DNij= Demanda neta del producto i durante el período j.
(CMOsf/U)i= Costo de mano de obra estándar de fabrica para el
producto i.
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La subindicación utilizada es:
i=Tipo de producto. (i= 1,...,I)
j=Período del horizonte de planeación. (j= 1,...,J)
s=Sección componente del proceso de manufactura. (s = 1,...,S)

GGFT = Gasto general de fabricación total.
GGF j = Gasto general de fabricación en el período j. (El total de
gato general de fabricación es la suma de todos los costos indi-
rectos que se causan en cada período).

CNRi= Capacidad neta requerida para el producto i.
CNRijs= Capacidad neta requerida para el producto i en la sec-
ción s durante el período j.

(%GGF)i= % de gastos generales que corresponde a la activi-
dad de fabricación del producto i.
CNTs= Capacidad neta total en la sección s.

(GGF/U) i = Gasto general de fabricación para un producto tipo i.
DN ij = Demanda neta del producto i durante el período j.

(Costo/U) i = Costo del producto tipo i.
(CMPsf/U) i = Costo estándar de fábrica por materia prima para
el producto tipo i.
(CMOsf/U) i = Costo estándar de fábrica por mano de obra para
el producto tipo i.
(GGF/U) i = Gasto general de fabricación para el producto tipo i.
(ABccd/U) i = Absorción de costos de contratación y despido
para el producto tipo i.
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